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INTRODUCAO

O grao de milho pode ser dividido em trés partes, pericarpo, gérmen e
endosperma . O gérmen equivale a 8% da massa do grédo seco e
contém cerca de 85% de todo o 6leo do grao?. O Oleo de milho é uma
excelente fonte de acidos graxos poli-insaturados, contém altos indices
de antioxidantes naturais, incluindo tocoéis e outros compostos fendlicos,
alem de apresentar alta resisténcia a oxidacao. Industrialmente, a sua
obtencdo é realizada por prensagem ou extracdo com solventes 3.
Usualmente, a extracao com hexano € a mais utilizada devido a sua facil
separacao do oleo. Contudo, varios estudos mostram o0 seu efeito nocivo
no sistema nervoso tanto em humanos como em animais. Deste modo, a
extracao com fluido pressurizado € uma alternativa para 0 metodo
tradicional de extracao.

OBJETIVOS

Avaliar o efeito da temperatura e pressao na obtencao do oOleo de
germen de milho com propano pressurizado.

MATERIAIS E METODOS

Extracao com fluido
Preparo da amostra Soxhlet

* Moagem * 5 g de amostra * Propano
* Diametro médio de e Oh * Pureza de 99,5%
partl’cula 0,95 mm e 150 mL solvente e EXxtrator
« Armazenamento « Hexano e 30 g de amostra
e Etanol « 20 e 60°C
 Acetato de Etila  Bomba
* |ISCO modelo 500
D

 Vazao de coleta do
Oleo 2 mL.min?

e 20 e 100 bar

Extrator

é ) r 2

V4 [ )
V5 Banho termostatico
[I Bomba
\_ )

Banho termostatico

Propano

. J

Figura 1. Esquema do sistema de extracao com fluido pressurizado. V1 e V2.
valvulas do cilindro; V3: valvula esfera; V4. valvula agulha, V5: valvula agulha com
regulagem micromeétrica e M: manometro digital.
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RESULTADOS E DISCUSSOES

Para a extracao Soxhlet foram encontrados os seguintes rendimentos,
em massa. Pode-se observar que o rendimento para os trés solventes
foram muito similares.

Hexano Etanol

Acetato de etila
43,011,5%

42,610,5% 41,5%1,4%

Para as extracoes com fluido pressurizado, pode-se observar na figura
2.a 0 efelto negativo do aumento da pressao. Assim como, na figura 2.b
observa-se também o efeito negativo do aumento da temperatura na
extracao. Deste modo, para o conjunto de condi¢cOes estudadas observa-
se que a menor temperatura e pressao (20°C e 20 bar) forneceu o
melhor rendimento de 38,4+1,5%.
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Figura 2. Efeito da pressao e da temperatura para as extracoes com propano
pressurizado com particula de diametro médio de 0,95 mm.

CONCLUSAO

Com o0 uso de propano como solvente na extracao de 6leo de milho com
fluido pressurizado foram obtidos rendimentos proximos aos da extracao
Soxhlet, alcancando recuperacao de até 90% do oOleo disponivel no
gérmen de milho. Porém, o tempo de extracao com propano foi 77,7%
menor. Tais resultados apontam o potencial da extracao de 6leo do
germen de milho com propano pressurizado.
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