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A utilizacao de soélidos fermentados apresenta potencial de reduzir custos industriais. Esta estrategia evita as etapas de processamento necessarias quando as lipases sao
produzidas por fermentacdo submersa: recuperacao da lipase do caldo da fermentacdo e sua posterior imobilizacdo no suporte adequado. Recentementel?, sélidos
fermentados contendo lipases foram utilizados na sintese de ésteres etilicos de acidos graxos em reator de leito fixo operando em modo batelada a 45 °C. A cinética de
esterificacao foi investigada e, apds otimizacdo do sistema operacional, foi possivel obter 88 % de conversao em ésteres em 24 h de reacao 2. O modelo cinético
representativo deste sistema precisa ser desenvolvido para o projeto do biorreator e estudos de viabilidade economica.

OBJETIVOS

Propor um modelo cinético representativo da sintese de ésteres etilicos de acidos
graxos (AGLSs) utilizando solidos fermentados contendo lipases (DFS).

MATERIAIS E METODOS

« Esguema do Reator Leito Fixo?
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« CondicOes Experimentais

N° do
Experimento

*AGBS — Acido graxo obtido a partir da hidrélise subcritica da borra acida residuo do refino

de 6leo de soja !
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Razao
Massica Razao Molar
Etanol:AGLs
(DFS:AGLs) ( )
12% (m/m) 1,5:1
12% (m/m) 1,5:1
12% (m/m) 1,5:1 _
Estimacao?
12% (m/m) 5:1
12% (m/m) 10:1
30% (m/m) 3:1
12% (m/m) o:1 _
Validacao!
12% (m/m) 1:1

* Modelo Cinético Proposto / Mecanismo LHHW
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 Metodologia

Ferramenta de regressao de dados do simulador Aspen Plus.
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Fracdo molar éster

RESULTADOS E DISCUSSOES _ -
» Estimagao de Parametros (Oleina) | {ioge e, ©onra,

utilizados para estimagao das
constantes cinéticas.
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* Modelo Cinético Ajustado / Mecanismo LHHW

4 )
— 2094,290. exp (_25%6’51) [Ac.0L].[Et.] + 893,476.exp (_29?6'10) [0L.Et.).[Ag.]
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Expresséo_ acima ~foi utilizada
» Validacao do Modelo AGBS) B e mxpormentos. aus
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CONCLUSAO

O modelo cinético proposto apresentou

boa concordancia com o0s dados E- E
— ak
o

experimentais. Este fol generalizado para E E

predizer (incluindo as Incertezas) as
conversOes de éster de acidos graxos
sem a necessidade de re-estimar oS
parametros do modelo de acordo com o
material de partida utilizado (oleina ou
AGBS).
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